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Pawilon chirurgiczny 


przy szpitalu św. Łazarza w Krakowie. 


(z tablica IT i HD. 


l Z wiosną 1892 r. została rozpoczęta budowa pa- 
wilonu chirurgicznego przy szpitalu św. Łazarza, a to 
wedlug projektu opracowanego przez niżej podpisa- 
nego, na podstawie szczegółowego programu prof. 
Dra Obalińskiego, prymaryusza tegoż oddziału. 
Załączone rzuty poziome suteren oraz parteru 
azują wewnętrzny rozkład całego budynku, który, 
Jak to z natury rzeczy wynika, obok zadość uczynie- 
ma wszystkim względom sanitarnym, musi być dosyć 
Prostym i jasnym. 

Szczupłość miejsca przeznaczonego pod budynek, 
a może jeszcze więcej ograniczone Środki na budowe, 
Przez Wysoki Sejm Krajowy uchwalone, dozwoliły 
tylko w części zadosyć uczynić najwyższym wymo- 
om co do samej formy budynku. System więc pa- 
W Ilonowy 
dzony, 


wsk 


nie został może dosyć ściśle przeprowa- 
lecz zawsze to co osiągnięto jest już bez po- 
ania więcej, jak to co jeszcze w niedawnej prze- 
szłości starano się u nas osiągnąć. Forma budynku 
Przedstawia więc raczej środek między systemem pa- 
wilonowym a koszarowym. Tym ostatnim pawilon 
chirurgiczny nie jest, gdyż skrzydła, obejmujące wielkie 
salig Są raczej dla siebie ujętymi pawilonami ze wszyst- 
kimi ubikacyami, które przy pawilonach spotykamy, 
* Więc kuchenkami, łazienkami i klozetami. Z drugiej 
RR strony skrzydło środkowe łączące dwa pawilony 
> a mieszczące w sobie główne wejście, kance- 

Ye oddziałową, pokoje sekundaryuszy, pracownię, 
Be. salki operacyjne (septyczną i aseptyczną), dwa 
pokoje klasowe, wreszcie dwa pokoiki sióstr miłosier- 


Töwn 


dzia, służące zarazem na składy bielizny osobno dla 
mężczyzn i kobiet, wskazuje znowu na system kosza- 
rowy. Bądź co bądź starano się, aby tak postawiony 
budynek zadosyć uczynił wszystkim potrzebom leczni- 
czym. Front jego przypiera bezpośrednio do ulicy Ko- 
pernika, skrzydło zaś środkowe, cofnięte o 9 metrów 
od ulicy, ma przed sobą mały ogródek; w ten spo- 
sób salki operacyjne nie stykają się bezpośrednio 
z ulicą, 

Rozkład I piętra z wyjątkiem skrzydła środkowego 
jest tensum co parteru. Środek mieści w sobie salkę 
II klasy o dwóch oknach dia kobiet, dwa pokoje 
I klasy dla kobiet i mężczyzn, jednę salę o trzech 
oknach dla mężczyzn i cztery pokoje mieszkalne dla 
lekarzy asystentów. Obok głównej klatki schodowej 
są na parterze i I piętrze spusty brudnej bielizny; 
zużyte opatrunki będą niszczone w odpowiednio do 
tego urządzonych paleniskach kotłów do grzania wo- 
dy dla cieplego wodociągu. 

Ponieważ różnica pomiędzy poziomem ulicy a ogro- 
dem położonym od południa pawilonu jest dosyć zna- 
czna, przeto część południowa suteren budynku, do- 
syć wysoka, została wyzyskaną na pomieszkania dla 
funkcyonaryuszy szpitala. Część północna skrzydeł 
mieści w sobie piwnice na opał, cała zaś część śro- 
dkowa obejmuje urządzenia do ogrzewania i wenty- 
lacvi. Budynek ogrzany będzie zapomocą pary o ni- 
skiem ciśnieniu. Znajdują się więc tutaj dwa kotły 
parowe, z których para ogrzewa piecyki (Heizkórper) 
umieszczone w parapetach okiennych, a te pojedyncze 
sale i pokoje ogrzewają do temperatury -|- 22° C przy 
zewnętrznej — 25° C. Przewietrzanie sal obliczone tak, 
że przy przeciętnej zewnętrznej temperaturze -— 5° C 
przypływa w godzinie na łóżko 100 m? świeżego 
powietrza, ogrzanego kaloriferami parowymi ustawio- 
nymi w 4-ch komorach. Przy temperaturze zewnę- 
trznej niższej jak — 5°C ilość przypływu świeżego po- 


wietrza będzie wynosić 45 do 50 m’ 
i lóżko. Chcąc wymianę powietrza zużytego powię- 
kszyć, należałoby ustawić odpowiedni wentylator do 
tłoczenia świeżego powietrza i poruszać takowy zapo- 
mocą motoru gazowego, powiększyłoby to koszta 
o 1600 zła, co niestety już wystarczyło, by myśl tę 


na godzinę 


porzucić. Pomimo tego jednak kto zna stosunki na- 
szego kraju, i kto wie jak trudno jest wobec pewnej 
nieufności do urządzeń nowoczesnych przekonać sfery 
decydujące © ich wypróbowanej gdzieindziej użyte- 
czności, ten „przyzna, że to co wykonano jest już bar- 
dzo wiele i należy się spodziewać, że kraj na tej je- 
dnej próbie nie poprzestanie. 

Co do reszty urządzenia wewnętrznego, to takowe 
odpowiada o ile możności wszelkim wymogom sani- 
tarnym. Budynek zaopatrzony jest w wodociągi z zi- 
mną i ciepłą wodą. Wszystkie sale chorych mają mieć 
posadzki dębowe; korytarz, kuchenki, łazienki i klo- 
zety posadzki z płytek kamionkowych, sale opera- 
cyjne zaś mają posadzkę terazzo. Nie potrzebuję do- 
dawać, że wszelki zbytek, jaki spotyka się za gra- 
nicą w takich budynkach, został najzupełniej wy- 
kluczonym, o ile dziś sądzić można, bez widocznej 
szkody dla budynku. 

Załączony widok od ulicy Kopernika uwidacznia 
architekturę zewnętrzną, która najzupełniej odpowiada 
tendencyi najwyższej oszczędności obok dążności do 
najsolidniejszego wykonania, zapewniającego łatwe i ta- 
nie utrzymanie. Powierzchnie murów zewnętrznych 
są wykonane z cegły bez tynku ze skromnem uży- 
ciem kamienia: suskiego do cokołu, dobczyckiego i 
pinczowskiego do ław okiennych, brusów i t. p.; je- 
dynie tylko gzyms główny jest tynkowany wapnem hy- 
draulicznym. 

Budynek cały ma kosztować bez ruchomego we- 
wnętrznego urządzenia łącznie z honoraryum archi- 
tekty 117.000 zła. i według wszelkiego prawdopodo- 
bieństwa kwota ta nie będzie przekroczoną. Powierz- 
chnia zabudowana wynosi 1.130 m?. Wykonanie nad- 
zoruje komitet budowy, ustanowiony przez Wydział 
krajowy. Roboty murarskie, kamieniarskie, ciesielskie 
i blacharskie wykonuje jako przedsiębiorca p. S. Ja- 
worzyński budowniczy, roboty stolarskie i posadzki 
dębowe pp. Bracia Muranyi, roboty ślusarskie majster 
ślusarski p. Misiorowski a ogrzewanie z przewietrza- 
niem i wodociągami firma Kurza, Rietschla & Henne- 
berga z Wiednia. Kierującym budowy jest niżej pod- 
pisany. 

Kraków, 28 marca 1893. 
Karol Zaremba. 
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O ZASTOSOWANIACH 
elektrycznego przenoszenia energii. 


E. Hartmann, starszy inżynier berlińskiego towarzy- 
stwa Allgemeine Iolektrieitätsgesellschaft, podal w wy- 
kladzie, który miał w towarzystwie niemieckich inży- 
nierów dnia 2 kwietnia 1592, cenne daty pozwalające 
porównać elektryczne przenoszenie energii z innymi ro- 
dzajami przenoszenia tejże. Wybieramy z tego wykłulu 
niektóre szczegóły. 

Elektryczne przenoszenie energii ma o tyle prakty- 
czną wartość, o ile okaże się tańszem lub wygodniej- 
szem, niź inne rodzaje przenoszenia. Celem uzyskania 
dat liczbowych, którcby nam pozwalały przy urządza- 
nia nowych zakładów do przenoszenia energii wybrać 
najodpowiedniejszy rodzaj przenoszenia, należy poznać 
wszystkie rodzaje przenoszenia i ieh wydatność i poro- 
wnać je między sobą. 

Każde elektryczne przenoszenie energii jest połącze- 
niem trzech procesów, a mianowicie: 1. Przekształcenia 
energii mechanicznej w elektryczną. 2. Przeprowadzenia 
energii elektrycznej z jednego miejsea na drugie. 3. Prze- 
kształcenia energii elektrycznej w mechaniczną. Te trzy 
ogniwa elektrycznego przenoszenia energii wystarczają 
do poruszania maszyny roboczej tylko wtedy, gdy ta 
maszyna ma tęsamą prędkość co elektromotor tak, Ze 
može być z nim bezpośrednio sprzęgnięta. W przeci- 
waym razie musi być wstawiona mechaniczna przysta- 
wka, która w miarę stosunków wywiera znaczny wpływ 
na wydałność Dlatego przy wybo- 
rze ogniw przenoszenia energii, jako też przy rozpo- 
znawaniu tychże, należy postępować bardzo ostrożnie. 
Do tego zmusza nas i ta okoliczność, że podczas gdy 
przy elektrycznem 


calego urządzenia. 


przenoszeniu przyrządy miernicze 
(woltmeter 1 ampermeter) zazwyczaj wlączone do sy- 
stemu elektrycznego przenoszenia. pozwalają nam w każ- 
dej chwili oznaczyć wydatek pracy z łatwością i z wiel- 
ka, dokładnością i wydać sąd o stanie wszystkich ogniw 
przenoszenia energii poruszanych przez elektromotor, to 
przeciwnie przy przenoszeniu mechanicznem posiadamy 
wprawdzie dokladne przyrządy miernicze, jednak te 
przyrządy rzadko kiedy stale wlęczają się w przenosze- 
nie i dlatego jest rzeczą możliwą, Ze nie mamy nale- 
żytego wyobrażenia o wydatności przenoszeń obcenie 
używanych po fabrykach i że to działane częstokroć 
przeceniamy. 

Do oznaczenia pracy użytecznej, dostarczanej przez 
elektromotor mamy następujący wzór: 


N=JVv— (J 


Rm 


E (effectus, 7 

| eig) oznacza pracę użyteczną, dostarczaną co se- 
ut "Ze = j i 

: ‚de przez maszynę w watlach, JV całkowitą energię 

doslareyanı ale + 1 an 
Slarezang co sekundę, wyrazy objęte nawiasem stratę 


eneroji A esi f: ke w py’ nó 
SU W maszynie, a mianowicie: „,, stratę energii w 
maonesap Pe = g 
sugsach, (FT — — je Rs stratę energii w zbroi, L 
Rm č = 2 


m. luźnego ruchu; J jest natężenie prądu, V różnica 
potencyałów, Rm opór w magnesach, Rz opór w zbroi. 

Chege tę prace wyrazić w kilogramometrach na se- 
kunde lub w koniach, należy liczbę wattów podzielić 
Przez 9:51 względnie 736. 

Aby wytworzyć sobie własny dokładny sąd o wy- 
datności wszystkich rodzajów przenoszenia energii, to- 
wizystwo Allgemeine Ilektrieitätsgesellschaft robiło do- 
ladne pomiary, a prelegent podał szereg liczb do po- 
TOW nania mechanicznego i 
które po części są wynikami doświadczeń hamuleowych 
l Indikatorowych, po części zaś pochodzą z doświad- 
zen, we wlasnych warsztatach fabryki przy Ackerbau- 
strasse Ww Berlinie. Fabryka maszyn towarzystwa Allge- 
meme Elektrieitätsgesellschaft szezególnie nadawala 
sg do tego rodzaju doświadczeń, albowiem caly system 
mchu jest w niej zastosowany do elektrycznego prze- 
noszenia, 


elektrycznego przenoszenia, 


Melon SRS p 
y d abryka jest zaopatrzona w cały szereg elektromo- 
orów rozmaitej wielkości i zastosowania o dzielności 
004 u, ka . r. š ' "A 
góluej 400 koni. Nie posiada walu głównego, tylko 
ol maszy j i 
l maszyny dynamo, poruszanej parą, idą elektryczne 
PrZeW lei TAN e i uż ) 
brzewodniki do różnych warsztatów i służą równocze- 
She świ ia i iani 
lite do oświetlenia i wprawiania w ruch elektromoto- 
rów. Ulektr cj j ! i 
w. Elektromotory po części poruszają wały transmis- 
Jne dla większych i mniejszych grup maszyn robo- 
czyc ZAK ei i 
ych, po części zaś sa wprost sprzęgnięte z maszynami 
roboczymi. 
Z prze ’ i 
przenoszeń mechanicznych pasowych wybrał pre- 
à i k 
egent cztery przykłady. 
-QY apyl tac f Í 7 
I-szy przykład. Ruch pasowy 1 nożycy do blachy 
- Wytłaczalnią i 2 wiertaczek 


odbywa się za pomoca 
wału 


sk „(60 mm średnicy a 6m dlugosci, ułożonego w 3 
10Zyskac x P i sd 

j kach Sellers'a). Wal ten z jednej strony poruszany 
es tr ý : 
Jest elektromotoren za pomocą głównego koła pasowe- 


vo (90. a etr 
89 (90 mm szerokości, 6-28 77 
-+ 


predkości), z drugie 


pasów na 3 przy- 


Str 7 ~ . 
trony przenosi meh za pomocą 3 
5 maszyny robocze za polnocą 


sl: bu c : 
lawki, a le poruszają 3 
9 pasów, 
Pis ia . 
ZE Ży pomiarze dynamometrycznym podzielono ruch 
Ru ER nn R - | 

ogniwa przenoszenia a mianowicie: 

“Sze ogniwo: Ruch 
è przystawkami. 

II oiy 
A wałem 


pasowy między maszynami 


SUIWO* i i 
oghiwo: Ruch pasowy między przystaw kami 


glo wuym. 


Ill-cie ogniwo: Ruch pasowy między wałem głó- 
wnym wraz z pasem głównym a elektromotorem. 

Z pomiarów wypadły następujące wydatności: 
Wydatność maszyn samych przeciętnie 0:648 

E pasów maszyn. i przystawki 0:256 I ogniwo 

> pasa przystawkowego 0:6831I , 

j wału głównego z pasem główn. 0762 II , 

Wydatność maszyn nie obchodzi nas bezpošređnio, 
tylko wydatność 3 ogniw przenoszenia, która wynosi: 

0:256. 0:683. 0:762 = 0-133 

ostatnich ogniw przenoszenia wynosząca: 
0:685. 0:762 = 0'520 

II-gi przykład. Grupa 55 mniejszych maszyn robo- 
czych : małych tokarek, frezarek, wiertarek, szmirglarek 
i innych maszyn specyalnych, poruszana za pomocą walu 
(o 40 mm srednicy 28 m dlugosci) przez elektromotor 
o dzielności 6 koni. 


i wydatność 2 


Wydatność : 
maszyn samych przeciętnie 0:33 
pusów maszynowych i przystawki 0:86 I ogniwo 
pasów przystawkowych i Inźnych kół pas. 0:835 [I ., 
wafu głównego i pasa głównego 0:54 IT , 

3 ogniw przenoszenia 0.86. 0.555, 0.84 == 0.605 

2 „ ostatnich 0:835. 0:84 = 0:70 

Ostatnia liczba daje wydatność części przenoszenia 
dla siebie samych. 

IM-ci przykład. Grapa 141 rozmaitych maszyn: to- 
karek, wiertarek, maszyn do krajania blachy, hyblarek, 
frezarek i t. d. poruszana przez wał posiadający zua- 
czną liczbą kół pasowych blisko siebie łeżących (74 m 
dlugości 55 mm średnicy). Dzielność elektromotoru wy- 
nosiła 30 koni. 

Wydatność : 
0:31 
0.93 I ogniwo 
091511 , 


maszyńajoboczychh u. an 1 
pasów maszynowych 1 przystawek 
pasów przystawkowych 


walu głównego wraz z pasem głównym 0775 II , 
3 ogniw przenoszenia 093. 0915. 0775 = 066 
2 oslatnich 0915. OTT 


F 5 == Pil 
Zbieżmy te 3 przykłady razem, to znajdziemy, że 
wydatność dla dwn ogniw przenoszenia zawarta jest 
między wartościami 0:520, 0700, 0:710; średnia war- 
tość (0:520 + 0:700 + 0:710): 8 = 0644. 

IV-ty przykład. Dobrze urządzona fabryka, porusza- 
na maszyną parową o dzielności 250 koni i trzema tur- 
binami o dzielnościach 80, 40 i 85 koni w ten sposób, 
że maszyna parowa przy zmiennym stanie wody wspo- 
magała ruch, a nawet cały ruch obejmowała. Wyda- 
tność fabryki badano za pomocą doświadczeń z indika- 
torem. Przytem oznaczono pracę potrzebną fabryce w jej 
maxymalnej i normalnej wydatności, dalej pracę dla 


pojedyńczych warsztatów, wreszcie dla 

wszystkich ogniw przenoszenia. 

Praca dla ruchu maxymalnego fabryki wynosiła 250 koni 
w ij v 


ruchu luźnego 


A h „ przeciętnego dziennego isn 4 
wo»  „ luźnego wszystkich ogn. przen. 80 


` Wedlug tego oblicza się wydatność fabryki: 

a) Dla ruchu maxymalnego 250 — 80 : 250 = 0:68 

Dias A 175 — 80 : 175 = 0543 

We wielkiej ilości ruchów pasowych obciążenie nor- 
malne jest bliskiem pelnego np. w fabrykach papieru, 
w fabrykach wyrabiających miazgę z drzewa, mły- 
nach i t d. 

Natomiast przy innych ruchach pasowych obciążenie 
spada często do */, a nawet chwilowo do ", pelnego 
obciążenia. Dzieje się © np. przy fabrykach maszyn 
szczególnie takich, z którymi inne fabryki są połączone 
jak gisernie, tartaki i t. p. 

W przykładach I, II, TIL, w których, gdy maszyny 
robocze nie pracują, wał główny i pasy przystawkowe 


lub 


normalnego 


1 "+ 
są w ruchu, a „ część przystawek wraz z pa- 


sem maszynowym i maszyną spoczywają, dostalibyśimy 
przy obciążeniu wynoszącem 5, 1%, pełnego obeinze- 


nia dla dwu ogniw przenoszenia. wydatność : 


w przykładzie I: 0465 i 07433 
Ę M: 064 i 0645 
6 MI: 0:645 i 0620 


średnio: (583 i 0:566 
Te 4 wybrano z wielkiej liczby ob- 
serwacyj nowszyeli 1 dawniejszych, szezególnie przykła- 
dy Ii HI zostały wybrane w tym celu, żeby były 
uważane za granice górną i dolną. Albowiem porówna- 
nie długości 
nmieszczonych, duje dla oceny stopnia wyzyskania wa- 


przykłady 


wałów z liczbą kół pasowych, na nich 


łów następujące daty na Średnie odległości kól pasowych. 


W przykładzie I = = 2:09 mb 
28 nn 

IL a = 0:55 m 
54 TE 

IH 1414 56 0-375 m 


Liczba 56 w przykładzie III podaje liczbę dodatko- 
wych kół pasowych dla ruchu wstecznego sanek przy 
gwinciarkach.. Rzeczywiście — co się rzadko zdarza — 
w przykładzie III kola pasowe leżą jedno obok dru- 
giego tak, że dalsze znżytkowanie walu jest niemożli- 
we; przykład [ z odległością 2 m należy uważać za 
najzwyklejszy przypadek odległości köl pasowych, w przy- 
kladzie IT z odległością m odległość köl pasowyeh 
od siebie jest korzystniejsza, niż zwyczajna. 

Te trzy tak różne przykłady mechanicznego przeno- 
szenia energii wybrano i zestawiono w tym celu, żeby 
okazać w jakich granicach znajduje się wydatność me- 


chanicznego przenoszenia przy rozmaitej odległości kół 
pasowych, a powtóre, żeby podać pewne wskazówki do 
oceny spodziewanej wydatności nowo urządzanych za- 
kladow do przenoszenia energii. 

Oprócz doświadczeń, odnoszących się do przenoszeń 
pasowych, badano także pojedyncze przenoszenia « ener- 
gii a mianowicie przenoszenie za pomocą koła czolowe- 
go i koła ślimakowego. 

Na osi elektromotoru, którego wydatność przed tem 
dokładnie zmierzono, znajdowało się koło ezolowe, któ- 
re zaezepialo o inne koło. Pracę walu tego koła mie- 
rzono, to zapomocą sprzęgniętej z nim maszyny dyna- 
mo, to za pomocą hamulca Bauera. Tesame doświad- 
czenia robiono dla dwóch przenoszeń koła czołowego, 
tudzież dla przenoszenia koła ślimakowego o rożnem 
nachyleniu ślimaka. Okazało się, że przy pojedyńczem 
przenoszeniu koła czołowego z silnie wymierzonymi zę- 
bami wciętymi na maszynie, wydatność wynosila do 97 
procent, przy dwóch przenoszeniach do 90 procent, zas 
u kół z zębami niewygładzonymi przy pojedyńczem 
przenoszeniu 90 proc., przy podwójnem 70 do 65 proc. 

Przy znacznych prędkościach zaleca się w iuteresie 
cichego ruchu, zastosowanie frezowanych zębów w naj- 
dokladniejszem wykonanin. Jeżeli życzymy sobie bardzo 
cichego ruchu, można dźwięk metalowy kół znacznie 
stłumić wypełniając je olowiem, albo też frezuje się ze- 
by nieco $rubowato ukośnie i kładzie się po dwa koła. 
z przeciwnymi ukośnościami obok siebie. W ten sposób 
dostajemy cichy ruch nawet przy prędkościach do 6000 
obrotów na minutę. Byłby to najlepszy sposób przeno- 
szenia tego rodzaju, przyczem nadaje się do sił wszel- 
kiej wielkości. 

(o do przenoszenia ślimakowego doświadczenia oka- 
zały, że dla większych sił zastosowanie tegoż ma gra- 
nice. Przeciwnie dla sił średnich i malych przy wybo- 
rze mocnych materyałów, jak ślimak stalowy i koło fre- 
zowane z bronzu fosforowego, i przy silnie wymierzonych 
powierzchniach pracujących, koło ślimakowe jest bardzo 
przydatnym środkiem przenoszenia. Ślimak o jednym 
skręcie przy małej wydatności 0:40 do 0:60 nadaje się 
tylko do wypadków specyalnych położenia przymusowe- 
go. Jeżeli użyjemy większych katów nachylenia do 45°, 
to wydatność wynosi 0:54 a nawet 0 86, przez co kolo 
ślimakowe staje się przydatnym środkiem przenoszenia. 
Ostatnie doświadczenia miały na celu 
kich środków przenoszenia, któreby najbardziej nadawa- 
ły się do wstawienia między elektromotor a maszynę, 
gdy chodzi o zamianę prędkości. 

Cel 2 szeregów doświadczeń, a mianowicie z kola- 
mi pasowymi z jednej strony, a kołami czołowymi i sli- 
makowymi z drugiej strony, był przeciwny. 

W pierwszym szeregn doświadczeń chodziło o poró- 


wyszukanie ta- 


-~ 


~J 


wna ehe 
nie przenoszenia mechanicznego z elektryeznem; 


w drnoj . : h R 
‚zim o podanie ekonomicznych własności mecha- 
nicznych pp R : i 
ń nych przenoszeń, o ile one przy przenoszeniu elek- 
"Jeznem muszą być używane. 


= Pierwszego szeregu doświadczeń widzimy, że wy- 
datności 


mechanieznych przenoszeń, tak przy dwóch 
ogniwach, 


z Jak przy 3 ogniwach przenoszenia, znacznie 
rozma się między sobą. 

Różnice te polegają po części na tem, że kola pa- 
I, leżą więcej lub mniej geslo na wałach, po części 
zas na własności pasów, że zużywają siłę. Wydatnosei 
zanie jszają się, gdy maszyny robocze od czasu do cza- 
piu, pracują tak, że obciążenie zmniejsza się do 3, 
l Mmaxymalnego obciążenia. Ogniwa przenoszenia, bę- 
dące w ruchu, zużywają tęsamą ilość pracy ruchu lnż- 
nego, co przy maxymalnem obciążeniu; w ten sposób 
straty procentowo rosną. Te straty wskazują na różnicę 
pó przenoszeniem mechaniezuem a elektryeznem, 
albowiem przewodnik elektryczny nie zużywa prądu 
wcale dla motoru, gdy tenże podczas przerwy w robo- 
"e Spoczywa. "Także wydatność maszyny nie zmniejsza 
2 % pommiejszeniem obciążenia, owszem nawet wzra- 
sta. Albowiem stratę pracy w wattach w przewodniku 
elektrycznym przedstawia wyraz: 

IZ JJ 

. J jest natężenie pradu, R opór przewodnika. Praca 
więc maleje proporcyonałnie do kwadratu natężenia. Za- 
= Przy ruchu elektrycznym oszezędzają się straty na 
prace luźnego ruchu i pośrednich ogniw przenoszenia, 
które przy przenoszeniuch mechanicznych podczas przerw 
w robocie nie dadzą się usunąć. 

Jeżeli więc będziemy mogli elektryczne przenoszenia 
z Ulządzić, że straty przy ruchu pełnym nie będą 
większe, niż przy mechanicznych, to elektryczne prze- 
noszenin W wielu wypadkach okażą się ekonomicznie 
Praktyczniejsze. A latwo spostrzedz, że przy rucbach 
aa Pych stosunki tym korzystniejsze, im większe 
 Dizerwy w robocie w stosunku do czasu trwania 
roboty. 

a raki do Wolski elektrycznego przenosze- 
` -U interesuje nas głównie wydatność maszyny dy- 
namo i elektromotorów, albowiem wydatność przewo- 
z przez powiększenie przekroju albo natężenia prą- 
Gu do dowolnej wielkości może być powiększona. We- 
M nątrz fabryk można w uajniekorzystniejszych warunkach 
Przyjąć wydatność 9% do 98 proc. 
mi m an 05 katy ARÓW prądu w fa- 
ŚŚ? wa as pa". wypadków wielostronne 
ika pi T gap do maszyn większych z wy- 
A proe, i więcej. 

Wydatność elektromotorów. 

na więcej i 


drika 


o ile prąd rozdziela się 
motorów, jest stosownie do wielkości tychże 


rozmaita i jest tym większa, im większe są motory. 
Tak n. p. u motorów towarzystwa Allgemeine Elektri- 
eitätsgesellschaft wydatność najmniejszego motora o dziel- 
ności */, konia przy pelnem obciążeniu wynosi 70 proc. 
u większych z dzielnością 9'5 koni 89 proc., wreszcie 
największych o dzielności 60 koni 90 proe. Przy obcią- 


ł 


żenia wynoszącem *, pelliego wydatność większych 
motorów spada o kilka proe., najmniejszych o 7 proc. 


1, pełnego spadek 
wydatności wynosi u większych motorów 87, proe. 
u mniejszych 10 proc. 

Zestawienie przykładów : 

I przykład. Srutownik w browarze, wymagający do 
ruchn dzielności 7 koni, miał być poruszany przez od- 
daloną maszynę centralną, która celem oświetlenia pi- 
wnie ciągle jest w rneliu. 

Öalkowita wydatność przenoszenia : 
wydatność maszyny dynamo sprzężonej Z ma- 


Nawet przy obciążenia wynoszącem 


szyną parową oo Vo 
= przewodnika perska a; ANO S 
9 elektromotoru o dzielności % koni 0:565 
y przenoszenia koła ezolowero między 


elektromotorem a ś$rutownikiem 0:97 
Stąd obliczona całkowita wydatność : 
(dw. 0550:865. IT 0 
Mechaniczne przenoszenie, które zostało zastąpione 
przez elektryczne, potrzebowało weding pomiarów indi- 
katorem takich dzielności: 


I stopień: Pas między przystawką a śrutownieą 0/8 koni 


er Przystawka 26 m dług. 40 mm prze- 
kroju z pasem 2:0 koni 
LI , Wal pierwszorzędny (60 m dług. 


4 mum przekroju) wraz z pasem 3°8 koni 


Razem 6:% koni 


Zatem całkowita wydatność przenoszenia : 
10 = WZ = Wol 

Oszezedzono wiec przez urządzenie przenoszenia elek- 
trycznego 100(0:44 — 0:51) : 0:74 = 31°] procent. 

W tejsamej mierze zastosowanie przenoszenia elek- 
trycznego byłoby korzystne dla oddalonych pomp wo- 
dnych. wentylatorów do przewiewu suszarni w fabry- 
kach chenicznych, apretowniach, fabrykach klejn, piwnie 
dla fermentów w browarach i gorzelniach, centryfugöw 
w przemyśle tkackim i eukrowym, dla wentylatorów 
w każniach, dla młotów rzatowych z ruchem pasowym 
w kużniach, dla fabryk roboczych, które niezależnie od 
głównego przenoszenia są bez przerwy w rnehu np. 
wiertarnie walcowe, tokarnie i t. p. (Jeżeli takie ma- 
szyny sa połączone z własnym elektromotorem, a w fa- 
bryce jest własna baterya, to mogą maszyny i w nocy 
pracować, podczas gdy maszyna parowa spoczywa). Da- 
lej elektryczne przenoszenie można zastosować u ma- 


szyn do obrabiania drzewa dla stolarni modelowych, u 
oddalonych wyciągów i t. d. 

Il-ei przykład. W znacznej liczbie ruchów paso- 
wych maszyny nie pracują bez przerwy. W tych wy- 
padkach przy mechanicznem przenoszeniu cala praca 
Inzuego ruchu musiałaby być użytą, chociażby obciąże- 
nie było mniejsze niż pełne. Tu było by korzystnem, 
te ogniwa przenoszenia zastąpić przenoszeniem elektry- 
eznem a to, żeby oszczędzić pracę luźnego ruchu. Ta- 
kie urządzenie możemy -sobie pomyśleć w ten sposób, 
że pojedyńcze grupy maszyn roboczych z przystawkami, 
lub bez tychże, byłyby poruszane małym wspólnym wa- 
łem, z którym byłby sprzęgnięty elektromotor odpowie- 
dnej miernej wielkości i miernej prędkości, a między 
elektromotorem a centralną maszyną dynamo byłoby 
połączenie elektryczne zastępujące ciężką transmisye 
główną. 

Wydatność takiego urządzenia oblicza się w sposób 
następujący : 


Wydatność maszyny dynamo 0:90 
x przewodnika 0:98 
p elektromotoru (o dziel. około 9 koni) 0 89 


0:90. 0:98. 0:89 = 0:78. 


(Dokończenie nastąpi.) 


Wydatność calego urządzenia : 


m 


NOTATKI TECHNICZNE. 


Światło Auer'a. Rzadko kiedy przyjęła się jakakol- 
wiek nowość w sposobie ulepszenia światla gazowego tak 
szybko, jak światło żarowe Auera. Prawie na wszystkich 
większych ulicach Stuttgardu można spotkać wystawy skle- 
powe, lokale rastauracyjne, 1 mieszkania oświetlone tem 
pięknem i spokojnem światłem. Zalety powyższego spo- 
sobu oświetlenia mają wielkie znaczenie ze wzgledu, 1% 
obok wielkiej siły światła i znacznej oszczędności na ga- 
zie, następuje dokladne i zupełne spalenie się gazu — 
przez co unika się bezwarunkowo wszelkiego zanieczy- 
szczenia powietrza produktami spalenia w przestrzeniach 
Err Gy a osiaga się światło nadzwyczaj spokojne 

a przedewszystkiem mało grzejące. Słaba strona palników 
Atea leży w siatkach łatwo ulegających zniszczeniu — 
okoliczność ta jednak odgrywa malą role, jeżeli konsument 
obchodzi się z siatką ostrożnie. Podezas gdy przy 
oświetlenia w zamkniętych lokalach wszystkie powyższe 
zalety są wielkiego znaczenia, zachodzi pytanie, czy ten 
nowy rodzaj światła nadawać się może równie dobrze 
i do oświetlania publicznego (ulic, placów i t. p.). Po 
pierwszych próbach, które się odbyły na ulicy krölew- 
skiej (w Stuttgardzie) w czasie ulewy i burzy, ae 
palnikami Auera całą wyższą część tejże ulicy — a w dniu 
urodzin królewskich zabłysło i zrobiło nadzwyczajne wra- 
żenie ogólne oświetlenie za pomocą tychże palników. 
W każdej z latarıı ulicznych są umieszczone dwa pa- 


linki Anera oraz mały zwyczajny płomyk palący się 
bezustannie, za pomocą którego zapalaja się wieczorem 
palniki Auera. Próby te, jak się zdaje, będą uwieńczone 
pomyślnym skutkiem — to też tamtejsze towarzystwo 
gazowe ma zamiar w najbliższej przyszłości rozszerzyć 
oświetlenie za pomocą palników Auera aż do ulicy zam- 
kowej — następnie na plac zamkowy aż do pałacu Wil- 
helma. Jest to nowość budząca wielkie zainteresowanie. 
Zeitung für Gas- und Wasserfach. 
Kuchnie gazowe. Oto co czytamy w Journal für 


Gasbeleuchtung und Wasserversorgung — o tem coraz 
więcej rozpowszechniającem sie zastosowaniu gazu do 
grzania : 


Podczas jednego z wieczorów, przeznaczonych na od- 
czyt w Tow. politechnieznem w Lipsku, przemawiała 
wobec nader licznego zgromadzenia, wśród którego zuaj- 
dowało się szczególnie wiele pam zainteresowanych tema- 
tem odczytu, panna Hostinann z Hanoweru o „goto- 
waniu | grzaniu za pomocą gazu świetlnego. Urządzono 
wystawę pieców odpowiednich, którym zgromadzeni slu- 
chacze bliżej j się przy patrywali. Panna Hostmann rozwi- 
nela w wykladzie w sposób nader zajmujący wszystkie 
zalety, jakie przedstawia gotowanie na gazie w porówna- 
niu z naszem zwyczajnem gotowaniem. Główna zaleta 
polega tn na całkowitem uniknięciu przydymienia i przy- 
kopeenia. W ten sposób pozbyć się mogą panie nasze 
dwóch nieprzyjaciół, do zwalezenia których już wie- 
lokrotnie różnych używano sposobów, przeważnie jednak 
bezskutecznie. Ważną równieź wygodą przy gotowaniu 
za pomocą gazu jest ta okoliczność, że pozbywamy się 
nieprzyjemnego znoszenia do kuchni węgli, a co za tem 
idzie nieczystości i nieporządku. Jako dalszą zaletę za- 
znaczyła prelegentka wykluczenie niebezpieczeństwa po- 
żaru, które przy gotowaniu na węglach do bardzo mo- 
zliwych należy. Również na dobroć potraw wpływa 
gotowanie na gazie pomyślniej, jak gotowanie na węglach. 
Kawałek mięsa wołowego, ważący 10 funtów, daje we- 
dług panny Hostmanu przy gotowaniu na węglach pie- 
czeń ważącą 6 funtów, podczas gdy na gazie przyrządzona 
pieczeń z tejsamej ilości mięsa waży 7'/, funta. Oszczę- 
dza się przeto 1’, funta części Katy a mięso 
tym sposobem przygotowane jest sinaczniejsze, zdrowsze 
i dla organizma pożyteczniejsze, jak przy gotowanin na 
węglach. Po wykładzie obznajmiła prelegentka obecnych 
z praktycznem zastosowaniem różnych systemów kuchen, 
a ra sinaezne befsztyki, przekonała tak panie 


jak i meżczyzn o rzeczywistych zaletach gotowania na 


gazie. Wykład swój zakone zyła zadaniem : „Do gazu na- 
leży przyszłość !* 

Gaz naturalny (rodzimy). Począwszy od listopada 
z. r. zaopatruje się Chicago w gaz naturalny (rodzimy), 
którego mieszkańcy używają do ogrzewania. W odległości 
200 km. od miasta na polu Kokomo w Indian bywa 
gaz uchwytywany i z pomocą pomp rurami do Chicago 
doprowadzony. Wkrótce założona ma być druga sieć 
rur, która będzie mieć za zadanie dostarczać gazu zasto- 
sowanego do celów przemysłowych. Dotychczasowy ruro- 
ciąg sklada się pomiedzy Greentown Indiania, gdzie 
znajduje się główna stacya, a pomiędzy oranicą Hi- 
nois z dwóch rur stalowych o srednicy 25 cm. Stąd 
aż do Chicago prowadzą gaz dwie rury o średniey 2 25 em., 
w samem zaś miescie z powodu, iż ciśnienie gazu zmniej- 


ej > ki i pa pii a są rury o średnicy 
(5 arie em z” a = w SO ydajność gorąca. 
Lese. gazu płacą odbiorcy po 7.5 feniga. 
na ws kominy. W wielu amerykańskich zakładach 
p mysłowych próbowano zastosować stal do wykonania 
kominów fabrycznych. Na wystawie w Chicago będzie 
Wybudowany taki stalowy komin jako wzór, 75 m 
wysoki a około 2:85 m średnicy. Grubość blachy 
rzeka wynosi w podstawie 10 mm a 4 mm w szczycie 
AA A Dolna „część jest wewngtrz wyłożona 20 cm 
erubemi cegłami ogniotrwalemi. Na zewnątrz będą użyte 
cegly puste. Okładka będzie wzmocnioną przez żelaza 
kątowe, które będa w odstępach co 7:50 m przynitowane 
do blach, Blachy zabezpieczy powleczenie farbą tak we- 
Wuątrz, jak i zewnątrz. Cała budowa spoczywa ua fun- 
damencie, który składa się z warstwy cementowej z dwoma 
w niej osadzonymi pokładami szyu stalowych; na tym 
leżą male beleczki, na nich lane żelazne płyty a nare- 
szcie bezpośrednio spoczywa stalowy komin. Koszta wy- 
konania obliczono na 7.000 dolarów, zaś ciężaż komina 
me będzie przenosić 250 ton angielskich. Komin z cegiel 
Wykonany o równej w ysokości wymagałby średnicy 0- 
koło 5 m i ważyłby 500 t. | B-J-Z. 
Xylolith jest wyrabiany od dłuższego czasu takže 
W Austryi a mianowicie w Styryi, ma tesame własności 
© wyrób niemiecki, tylko jest od niego tańszy z powedu 
hizszej ceny surowych materyałów i korzystniejszego 
położenia fabryk. Zamówienia przyjmuje A. Zobril, Wie- 
den, I, Getreidemarkt 10. B--Tech. 
„,.. Sposób przeciw wilgoci. Ażeby mury, które mają 
Je pomalowane lub tapetowane, ochronić od wilgoci, 
nastepujacy sposób okazał się niezawodnym: Smaruje sie 
mury mieszaniną, złożoną ze 100 g żółtego wosku i 
+000 g eseneyi z terpeutyny — trzymang na gorącym 
popiele. Przed użyciem rozgrzewa się część płaszczyzny 
Muru za pomocą kosza napelnionego roztzażonymi węglami. 
Skoro odnośny mur jest już dostatecznie wysnszony, 
powleka się takowy tą mieszaniną, która wsiąka w mur 
ua I cm głęboko. Należy na to uważać, ażeby wosk 
uie pozostał na powierzehni. Po tej czynności można 
mury malować lub tapetować nie obawiając się zupełnie 
wilgoci, Z 
| Powłoka na wilgotne ściany suterenowe. Na wil- 
gute mury używają ze skutkiem następującej powłoki: 
1 Ə CZĘSCI Sproszkowanej cegły i 7 części glejty olowiowej, 
zmieszanych z dostateczną ilością oleja lnianego. Oba 
Składnik. należy osobno sproszkować a potem zmięszać 
! zarobić z olejem luianym na ciasto. Masa ta nałożona 
nu sciany twardnieje po trzech do czterech dniach i nie 
przepuszcza wtedy żadnej wilgoci. 
_ Szkło na drucie. Już w VL roczniku z 1892 roku 
podanem było na str. 30 i 325 własności i ekonomiczne 
AA NY szklu na drucie. Dziś w krótkości cheemy 
Jasnic, w jaki sposób ono jest wyrabiane w fabryce 
American Wire Glass Co“ w Philadelphii. 
wo wyrabiania jest nadzwyczaj prosty. Szkło 
zwierciadej! CA ty Kal. jak przy wyrabianiu 
odj araz. po wyłania roztopionej wasy przejeädza 
acdjący się z trzech walców, posuwający sie 


Do listwael EN 

> ach brzeżnych stołu. Szerokości | powi 

. A stofu. AON è | T 
dają walce. t Szerokości stołu odpowia 


Pierwszy walee ścieśnia i równa szkło do dowolnej 
grubości, która zależy od wystawania listew stołu. 

Na drugim walcu rurkowanym jest nawinięta siatka 
metalowa, poprzednio do czerwoności rozgrzana, której 
wystające ostre brzegi rurkowań wgłębiają w masę 
szklanną; wskutek cisnienia brzegów wydostaje się ona 
na wierzch siatki, wchodzi w zagłębienia rurkowań 
i trzeci walec dopiero rówua tę masę i kondenzuje ją 
przesuwając sie nad siatką. 

Sztuczny marmur. Próbowano już nieraz wyrabiać 
sztuczny marmur, ale dotychczas nie udalo sie wynaleść 
takiego surogatu, któryby posiadał wszystkie dobre wła- 
sności tego wytworu natury. Zagadnienie to ma być 
obecnie rozwiązane. Dążenie do wyrabiania sztucznych 
kamieni odpowiada częściowo rzeczywistej potrzebie w kra- 
jach ubogich w kamień n. p. Rosyi. Także dążeniem 
jest zastępowanie droższych gatunków kamienia sztnezuy- 
mi wyrobami. Sztuczne naśladownictwa marmurów wy- 
konano dotychczas przeważnie z preparowanego gipsu: 
nowy surogat jest kreda. Ten materyał poddaje się zna- 
cznemu rozgrzaniu pod ciśnieniem 15 atmosfer; otrzy- 
many produkt ma zupelnie nie odróżniać się od marmuru 
a nawet jest więcej drobnoziarnisty i daje się ciąć na 
cienkie płyty. Także można polerować ten produkt sztu- 
czny i jest on tak przezroczysty, jak marmur naturalny. 

J-D-2. 

Próby ogniowe z konstrukcyami budowlanymi. 
W dn. 9, 10 i 11 lutego odbyły się próby ogniowe 
różnych materyałów i konstrukcyj budowlanych pod kie- 
rownictwem dyrektora straży pożarnej Słade go. Ażeby 
o ile możności odpowiedzieć rzeczywistości, wybra- 
no na ten cel budynek dwupiętrowy przeznaczony do 
zburzenia i wzniecono w nim požar w rożnych odstępach 
czasu od góry do dołu. Przy tych zajmujących próbach 
były obeene pierwsze firmy zawodu budowlanego w Niem- 
czech; widziano tam zacząwszy od ogniotrwałych pokryć 
dachowych do ogniotrwałych sklepień piwnicznych, naj- 
doskonalsze konstrukcye budowlane tegoczesne. Fabryka 
dyli gipsowych Mack’a, której wytwory sa wyrabiane 
w Anstryi przez A. Breuningu w Götzis (Vorarlberg). 
wykonała 60 m? wielki strop z 10 em grubych pustych 
płyt gipsowych pomiędzy żelaznymi dzwigarami, częścią 
z podłogą cementową, częścią xylolithową. Ta konstruk- 
cya utrzymała się znakomicie pomimo, że w tej prze- 
strzeni materyał palny był podsycany aż do sufitu tak, 
że temperatura wynosiła przeszło 1000°% ©. Równie do- 
brze przy takiem samem gorącu utrzymał się strop z belek 
drzewianych o 8 cm grubych dylach gipsowych, o między- 
powalach z tego samego materyalu I podłogi gipsowej 
z podkładem dyli gipsowych. Przekonano się, że obie 
konstrukeye nietylko są ogniotrwałe, ale także zupełnie 
nie przepuszczają wody. Dwie ściany, wykonane z dyli 
gipsowych, utrzymały się znakomicie w otoezenin z obu 
stron znacznymi płomieniami oguia. D-J-Z. 


KRONIKA BIEŻĄCA. 


Personalia. — Ministerstwo handlu zaniiunowało adjunktów 
budownictwa: Jana Langa w Przemyślu, Erazma Langa we 
Lwowie, Józefa Millera w Tarnopolu i Franciszku Patlewi- 
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cza we Lwowie, inżynierami dla technicznej służby e. k. Dyrekeyi 
poczt i telegrufów we Lwowie. 

+ Prof W. Lübke, sławny historyk sztuki, zmarł w Karls- 
ruhe. 

+ Bartelmus Wilchelm, inżynier kolei państwowej, w 50 
roku życia zmarł 31 marca we Lwowie. 

Kurs dla maszynistów. — Na mocy rozporz. Wys. e.k. Minister- 
stwa odbędzie się w e. k. państwowej szkole przemysłowej w Kra- 
kowie w roku 1593 kurs specyulny dla maszynistów prowadzących 
lokomotywy, a to w miesiącach kwietniu, maju i czerwcu w 4 
godzinach tygodniowo. 

Kto chce uzyskać przyjęcie na kurs ten. zgłosić się winien 
osobiście lub listownie » podaniem swego adresu do Dyrekeyi za- 
kladu najdalej dó* 15 kwietnia b. r. i wykazać się świadectwem 
„ ukończonego kursu dla obsługujących kotły parowe i maszyny stałe. 

Wpisy na kurs ten odbęda się 14 i 15 kwietnia b. r. Każdy 
z wpisujących się płaci | zła. na środki naukowe zakładu; od 
złożenia tej kwoty nie ma uwolnienia. Dalszych oplat nie ma. 

Po ukończeniu kursu wydaje się świadectwo, stwierdzające 
pilność i zachowanie się. 

Nauka odbywać się będzie według następującego programu: 

Kocioł parowy lokomotywy, uzbrojenie lokomotywy i kotła. 
Lokomotywy, wozy i tendry ze wzgldu na ich podział. Służba 
na lokomotywie, służba na stacyi, służba w rezerwie. Przerwy 
w ruchu, wypadki kolejowe. Ozyszezenie lokomotywy i jej płukanie. 
Staeye wodne, dworce kolejowe, ogizewalnie 

Awans na kolejach państwowych. — W VI klasie: Horo- 
szkiewiez Julian (Nowy Sącz). 

W klasie VII: Brückner Adolf (Kraków). Sokołowski Karol 
(Kraków), Czerny Ludwik (Kraków) 

Do klasy VII awansowali: Meller Adolf, naczelnik ogrzewal- 
ni (Stanisławów), Jankowski Alojzy (Wiedeń). 

Do klasy VIII: Jarocki Maryan (Kraków) Lewicki Zenon 
(Kraków), De Latour Jan (Stanisławów). Strzelbieki Jalian (Wieli- 
ezka), Filasiewiez Aleks. (Kraków), Filipkiewiez Wine. (Kraków), 
Seifert Wilh. (Kraków). Thullie Wiktor (Tarnopol), Mosoczy Romu- 
ald (Nowy Sącz). 

W klasie VII awansowali: Gawlikowski Stanisław (Wiedeń), 
Krupka Karol (Wiedeń), Legler Alfons (Snezawa), Rybak Teodor 
(Kraków), Loebenstein Maurycy (Stanisławów), Buronski Jan (Kra- 
ków). 

W klasie IX: Rapaport Ludwik (Stunisławów), Pelz Jan, 
Godfrejów Adolf i Słowik Marcin (Stanisławów). Degler Teodor 
(Stanisławów), Rutkowski Jul. (Stanisławów), Dulęba Stan. (Kraków), 
Leśniak Kaz. (Bochnia), Lux Józef, Stach Karol, Loebenstein Ber- 
told Abel Teofil i Wątorski Jan (Kraków), Felkel Jul. (Kraków), 
Elterlein Teodor i Drobner Ludwik (Kraków), Kolischer Fryderyk 
i Bolechowski Miecz, (Kraków), Stwiertnia Paweł (Stryj). Uderski 
Edw. (Zugörz), Kohn Józef i Wejwoda Wacław (Kraków. Rotter 
Stan. (Zator). Angermann Klaud. (Jasło). Stwiertnia Adolf (Rzeszów). 
Mikrut Jan (Kraków), Michalski Jan (Sucha). Haleczko Józef (Kra- 
ków), Kbenberger Maciej (Nowy Suez), Silberstein Natan (Kraków), 
Wiśniewski Feliks (Rzeszów), Borowiez Ludwik (Kraków), Bukow- 
ski Józef (Trzeiana), Górski Krazm, Saller Alf. Krogulski Karol, 
Wasylkiewiez Kugeniusz i Majewski Aleksander (Kraków), Herzog 
Ferd. (Podwołoczyska), Stapa Ign. (Uhnow). 

Do klasy IX: Hell Emil, Krzeczkowski Rudolf i Berghof 
Józet (Kraków), Bialobrzeski Mieczysław (Tuchów). Horn Antoni 
(Jaroslaw). Pawłowski Wład. i Steszkowski Walery (Kraków), Le- 
ehner Frankiszek i Lukasiewicz Wład. (Kraków). Moldauer Izy- 
dor i Ohraszezewski Wilh. (N. Sącz), Robel Karol (Stróże), Redlich 
Jakob (Jasło), Łodziński Tomasz i Klementrzytz Aug. (Kraków), 


Rappaport Maur (N. Sącz), Walter Bol, Świtkowski Stan, i Witlin 
Jan (Kraków), 

W klasie X awansowali: Gonezarezyk Jan (Stanisławów), 
Wasylkowski Włodzimierz (Jasło), Schrenzel Kdmund, Steifer Ma- 
ryan i Rappaport Israel (Kraków), Dąbrowski Teofil (Podłęże), 
Rożanowski Kug. (Kraków), Kulikowski Konrad (Kraków), Rut- 
kowski Stanisław (Podgórze), Rvbezyński Julian (Skuwce), Rotter 
Alfred (Kraków), Lewandowski Mikołaj (Tarnów), Ciechanowski 
Kaz. (Kraków). Krejei Jakob (Żywiec), Kwieciński Rud. (Bochnia). 
Niedźwiecki Aol. (Kraków), Veith Edm. (Podgórze), Rychlewski 
Julian (Bonarka). Kubinkowski Aleks. (Suelia), Kułakowski Kaje- 
tan (Jaslany), Sokołowski Remigijusz (Rajeza), Gadziński An- 
toni i Kellem Henryk (Kraków), Mecherzyński Wincenty (Stani- 
sławów). Ilnicki Tadeusz (Stanisławów), Choraży Karol (Mościska), 
Seferowiez Wlad. (Rawa Ruska), Singer Osfald (Özudyn), Jedyna- 
kiewiez Leopold (Stanisluwów). Lewiński Albert (Tarnopol). Ja- 
siński Stan., Mintzeles Nachman i Pelezarski Wład. (Kraków) 
Marek Adolf (Rzeszów), Sichrawa Karol (Tarnów), Hlousek Irane. 
(Podgórze), Kurnheim Kfr. (Trzeiana), Rybczuk Piotr (braków). 
Lachczyk Jan (Jarosław), Terlecki Izydor (Biadoliny), Loewenburg 
Wiktor (Radymno). Mili Ignacy (Jarosław), Hordyński Tadeusz 
(Dębiea), Hudetz Hugo (Biecz), Nagel Bernhardt (Stryj), Mirecki 
Wład. (Stanislawów), Jerzabek Adolf (Stanisławów). Wróblewski 
Marcin (Tarnów), Madejski Stan. (Przeworsk) Januszewski Al. 
(Tarnów), Beek Frane. (Dębica), Mayer Jan (Repezyce). Sembra- 
towiez Józef i Mazurkiewicz Jan (Kraków), Landes Natan (Stani- 
sławów), Moraszewski Jan (Sokal). 

Lieytacya. — O. k. Starostwo w Krakowie pismem z d. 30 
marea 1893 1. 189/Del. ogłasza: 

Celem oddania w przedsiębiorstwo wykonania robót ziemnych 
i murarskich, kamieniarskich. ciesielskich, blacharskich i dachów- 
kowych przy budowie gmachu celem pomieszczenia naukowych 
zakładów lekarskich ek. Uniwersytetu Jagiellońskiego w Krakowie 
odbędzie się dnia 15 kwietnia br. o godzinie 12 w południe w bin- 
rze technieznem tutejszego ck. Starostwa rozprawa za pomocą ofert 
pisemnych. 

Plany. wykazy robót, i warunki przedsiębiorstwa można przej- 
rzeć w godzinach urzędowych w rzeczonem biurze. 

Elektryczna kolej w Wiedniu. — Ansto-uustryaeki bank zaj- 
muje się obecnie założeniem towarzystwa do wykonania kolei ele- 
ktrycznej w Wiedniu. Ta kolej ma być wykonaną według systemu, 
który w Budapeszeie okazał się dobrym. Ogólne austryackie town- 
rzystwo dla elektryczności, które wybudowało już drugą wielką 
staeye centralna na Leopoldstadzie, będzie dostarczać prądu dla 
projektowanej linii. W razie udzielenia koncesyi wykonanie obejmie 
firma Siemens & Halske, która wykonała kolej miejską w Bn- 
dapeszcie. Najpierw ma być wykonaną linia od „Praterstern,“ przez 
most Franeiszka i ulicę „Weissgarber* do mostu Radeckiego, stąd 
przez ulicę „%ollamt* do mostu Elżbiety a wreszcie do uliey „Wäl- 
ring“; ewentualnie będzie przedłużoną do kanalu Dunaju. Draga 
linia ma odgałęziać się z ulicy „Landesgerieht* przez ulicę „Grill- 
parzer*, place: Franciszka, Giełdy i Concordia. aż do mostu Fer- 
dymurda. Anglo-unstryacki bank w porozumieniu z firma Siemens 
& Halske przedłożył wnioski odnośnie do tego projektu Radzie 
miejskiej. 


Reduktor odpowiedzialny : Rajmund Meus. 


Autorowie i nakładcy życzący sobie omówienia swych wy- 
dawnictw, zechcą nadesłać po jednym egzemplarzu tychże do 
Redakcyi. 
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Roczne umieszezenie adresu | Przewodnik adresow | Dla Członków Towarzystwa 
kosztuje 3 zła. ep i Prenumeratorów bezpłatnie. 
ere a A E E | MO EEA S WIĘC AU A E E I ED RGB 2 UES RW 
CHW „ Majstrowie murarscy. | Pracownie stolarskie. | Asfalt i papa. 
ż ASTOWSKI BOLESŁAW. Chrzanów. |  KARNASIEWICZ TOMASZ, Kraków, Pi- | LYSZKIEWICZ A. SZELIGA, Lwów, Ko- 
ABROOKT SYLWESTER, Kraków, Frań- | jarska. | rytna 13. 
ciszkańska 4. i MURANYI BRACIA, Kraków, Dajwór. WASILKOWSKI ZYGMUNT, Kraków, 
„||  Majstrowie studniarscy. Pracownie ślusarskie. WORD 
KOWALCZYK BIO K Kon Games: 4 KOSOBUCCY BRACIA, Kraków, Staro- Fabryki maszyn i wyrobów żelaznych. 
ska 7. | ` wiślna 81. ZIKLENIEWSKI L. Kraków, Krowoder- 
; Majstrowie ciesielscy. Pracownie szklarskie. SCENE. 
KARWAT DANIEL, Kraków Smolejska 22 PIRNIAZEK WAOŁAW, Kraków, Flo- PETERSEIM RUDOLF, Kraków, Długa 30. 
Skł Air : E SR ryańska 11. S END i HORN, Wiedeń. HI, Apostelgasse 
„ lady materyałów budowlanych. | A i A 
BLANKSTEIN J. i SP. Kraków, Skawiń- RES Na 
RN | BARUCH MAURYCY, Łagiewniki, Fabryki pieców | 
LORIE H. i A, Kraków, św. Gertrudy 14. Pag or sörze, | By NM Rome ZA 
SILBERBACH ROMAN, Kraków, św. T Fabryki dachówek | . Podgórze. 
WAO MAN, Kraków, św. To- | ; g | "TWDŹWIKGKI JOZEM ; haski koł 
i masža. | BARUCH MAURYCY, Łagiewniki, NPC RR WET 
ZIELENIEWSKI M. Kraków, Grzegórzki 23. DE z. Ra 
3 > JE W ST. ZELENS x SI % M (R i Ô i . 
es Pracownie Kamieniarskie, HOMOLACZ w NOA i WIMMEI NA pie 
ŚULESZA JÓZEF, Kraków, Rakowiecka. i ee EE 
SZCZYRBUŁA MICHA, Kraków, św. Fabryki wapna i cementu. Koks i smoła. 
Marka 4. LIBAN BERNARD i SP. Podgórze. Zarząd gazowni miejskiej, Kraków. 
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Telegramy: N Telephon 766. 
„ENDHORN* WIEN. i 
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Srebr. medal zasługi 


de 


Srebr. medal zasługi 
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170 (24—7) 


END i HORN 


Fabryka wyrobów ślusarskich i konstrukcyj żelaznych 
wWIEDNEU, EHH. Apostelgasse 26—32, 


II. Zwischenbrücken 


dostarey; Te A k - T BLO Bi ` , 6 IE 
SRO |. wyrobów wszelkiego rodzaju konstrukcyj żelaznych do budowli jak: konstrukcye wiązania dachów, świetlniki, 
ae ae żelazne schody kręcone, poręcze, balkony, kraty dachowe, kraty do okien i drzwi, wszelkiego rodzaju 
dla ( . wrze: m $ si 5 2 © R M 3 u x ` 0 z 3 
się po R un i okien podług rysunku i w każdym stylu: żelazne okna dla fabryk, szop i stajen; bramy Bosuwajace 
1% szynach Alino 7 x 3 + i 
) 5 


patentowane Zaluzye stalowe najnowszej konstrukeyi z przyrządem zwijającym je, zasłony mechaniczne, 


Kapy komi 2 N : ; ; ; : ER . AE . 
+ o" kuchnie angielskie rozmaite eo do wielkości i wykonania — kraty grobowe, latarnie i krzyże — 
2 ane zale 7 AE S A erg 5 ` M > . A “ 1: h 5 S - 
| walcowane dźwigary (Zraverse) w każdym profilu, szyny kolejowe do budowli, lane słupy żelazne, rury do 
: wychodków, poręcze do schodów i t. p. 


Dla f ć 
bp. ślusarzy wykonywują projekta i kosztorysy i podejmują się robót pod korzystnemi dla tychże warunkami. 
NE Korespondencya w języku polskim, niemieckim, francuskim i rumuńskim. 384 
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LIBAN i EHRENPREIS 
w PODGÓRZU przy KRAKOWIE, 


KAMIENIOLOMY | PIERWSZA KRAJOWA FABRYKA WAPNA SYSTEMU RUMIORDA 


poleca swój 


FABRYKAT WAPNA BUDOWLANEGO jakoteż NAWOZOWEGO 


po cenach umiarkowanych. 


Wiadomości udzielają LIBAN i EHRENPREIS w PODGÓRZU. 


Wer zeichnet MICHAŁ SZCZYRBUŁA 


hat Bedarf in Zeichenpapier, Pauspapier majster kamieniarski 
Lichtpauspapier etc. 


144 (?—1) 


, l w Krakowie, ulica św. Marka 1. 4 
Lichtpaus- Apparate solidester Construction 


liefern in allen Grössen. prowadzi Zakład kamieniarski po ś. p. Chrośni- 

kiewiczu i podejmuje się wszełkich robót w zakres 

Man Mn. | ELEND THE SEWERA A ady 

un kamieniarski, rzeźby ornamentalnej i figuralnej 

verlange Muster & Preisliste, welche gratis franco versand werden. wchodzących, wykonując je z żądanego materyału 


Heinrich König & Cie po cenach umiarkowanych i ku zadowoleniu 


Frankfdkt Gi pracodawców. 172 (24—1) 


3 ~ un Poleca się wzgledom P. T. właścicieli domów, 
Z. Wasil kowski inżynierów, architektów i budowniczych. 
Przedsiębiorca robót asfaltowych 
i ! ROMAN SILBERBACH 


w Krakowie, ulica Wolska I. 18, EE. p. 
PRZEDSIEBIORCA w KRAKOWIE 


Wykonuje wszelkie roboty w zakres jego zawodu wchodzące. 


Asfaltuje budynki, daje warstwy nieprzemakalne wykonywuje pokrycia dachów łupkiem szlaskim, 


na fundamentach i wykonuje tynki asfaltowe. angielskim i francuskim, papą czyli tekturą ognio- 


Dwadzieścia lat praktyki! 178 (24—4) trwałą, jako też dachówką. 167 24-7) 


po cenach najumiarkowańszy ch. 


Odznaczona srebrnym medalem przez e. k. Ministerstwo handlu na wystawie budowlanej lwowskiej i nagrodą 
I na wystawie konkursowej z r. 1889 w Krakowie 


Pierwsza krakowska Parowa Fabryka 
wyrobów artystyczno-stolarskich i parkietów 
| KAROLA OTTA 


w Krakowie, ul. Dajwór l. 10 
wyrabia przy pomocy najlepszych systemów maszyn parowych i wzorowo urządzonej suszarni drzewnej, z wła- 
snych materyałów wysuszonych, wszelkie wyroby artystyczno-meblowe, kościelne i budowlane oraz reperacye 
antyków, roboty inkrustowane i wystawy sklepowe. Posiada na składzie wielki wybór fornierów deseniowych, 
parkietów oraz desek (Laubsagenholz). 
Zamówienia wykonuje na czas oznaczony, jak najstaranniej, 
MG po cenach umiarkowanych. œg 169 (24—6) 


oo 
us 


ser see 
ZcGe = o 2 
= #32 2:3 ak 
= e Z z m ü ) F 
ae E PIENIAZEK 
F = = 2 E 7), lą E B N 72045) 
r sm w O S BS 2 0e 
ślusarz ZERIENESELK F. Gronemejer 
> LIJ =: o. GZ o BB 
przy uliey Sławkowskiej 1. 6. | mm za a EE Ę L= w Krakowie 
W KRAKOWIE, <L =E © me AanE”T B | ul. Floryańska L. IL 
= sa "© —, dy GAZ 
ke | ! wykonuje 171 (24—5) c5 E S 3 k > Eara E x a SK LAD 
i : i za = R. SE a 
elkie Wyroby ornamentacyjne |, S° 35 38:73 ] TE | JE 
z kutego żelaza Lil = = = 3 Bene A = 
Jak , z RE o 
Jakotez podejmuje się robót budowla- | FN „2 A Sr am z oraz podejmuje się : t 
nyeh i reparacyj. Yam) Z$ E EFES a oszklenia kościołów, pałaców i budynków, 
> = c |) D „A T = = zen jak również reparacyj tychże. f 
EACS 252 SĄ BANANY APE 


W dniu 15 listopada 1890 otwartą i w ruch puszczoną została 
pierwsza w Krakowie 


PAROWA FABRYKA STOLARSKA 


BRACI MURANYI 


przy ulicy Dajwor. 
przy pomoey najlepszych systemów maszyn do najrożnorodniejszego obrabiania drzewa, wzorowo urządzone 
Oraz znacznego zapasu materyałów nabywanych z pierwszej ręki, wykonuje wszelkie roboty stolarskie, jakoto: 
posadzki cegiełkowe, deseniowe i fornierowane, w jak najkrótszym terminie, z doborowego i suchego materyału 


Fabryka, 


SUSZA nie, 


po najprzystepniejszych cenach. 166 (24—7) 
Bunnes na R 
Tomasz Karnasiewicz | Roman Siberbach w Krakowie, 
STOLARZ 156 (24-24) | Sklad wszelkich artykulów budowianych 
i fabryka wyrobów betonowych, 


W Krakowie, ul. Pijarska. NA 
PRACOWNIA MALARSKA PORTLAND-CEMENT 
LEODORA NOWAKOWSKIEGO | ya jydaieno, aa a kusi 


wapno hydrauliczne, prawdziwe kufstelnskie, rury kamion- 


155 (2 i z 
(2424) W KRAKOWIK kowe glazurowane zewnątrz I wewnątrz. papę ogniotrwała, 
N przy uliey Diugiej 1. 34 płyty izolacyjne, Iupek morawski, angielski i francuski, 
“muje się robót kościelnych, pokojowych i dekoracyjnych tak | posadzki cementowe i steigutowe, rury betonowe dachówki 


w miejs IE x 7 Q i ń P R 5 SD an Ą 5 
telScu, jak j na prowineyi, wykonuje wszelkie roboty pokostnicze, feleowane, oraz wszelkie w zakres, budownietwa wchodzące 


owe punktualnie i po cenach umiarkowan yeh. artykuly. il 
Pierwsza Spółka Blacharska 


Kraków, ul. Slawkowska Nr. 22. PIOTR GIERMEK 


uskutecznia tak 


Pok : 
"ywa dachy i wieże wszelkiemi metalami, zaklada wo- Majster murarski 
dociągi, kloset ty nadkanałowe, dzwonki elektryczne. W KRAKOWIE 


yrabia wanny wszelkiego gatunku przy placu Dominikańskim I. 1 
; podejmuje się 152 (24—24) 


klosety pokojowe i naczynia kuchenne, 176 (24—4) 
Pezyjmuje wóelkie Bok AU kas aa WSZELKICH ROBÓT BUDOWLANYCH 


chars TH z materyalami i po cenach jednostkowych, 
p a wchodzące, jak również i reperacye. oraz wykonuje wszelkie poprawki. 
owierzone roboty, wykonuje szybko, dokładnie i tanio. (NCR 


Pow — m W wal” I 


Karwat Daniel 


MAJSTER GIESIELSKI 

w KRAKOWIE, ul. 
podejmuje się 

wykonywania wszelkich robót ciesielskich 


starannie i po cenach 


Smoleńska I. 22 


umiarkowanych. 


Skład i pracownia 
wyrobów blacharskich 


N. KOSYDARSKIEGO 


w Krakowie, Rynek L. 24 
(wprost odwachu |). 
pokrywa dachy cynkiem, miedzią, 
lupkiem ręcząc za robotę. 
Wyroby jego na 4-rech wystawach 
odznaczone medalami zasługi. 


KONKUREŃCYJNA PRACOWNIA 


MALARSKA 


WOJCIECHA GRZYBOWSKIEGO 


w Krakowie przy ul, Mikołajskiej 1. 16 
podejmuje się robót kościelnych. poko- 
Jowych, dekoraeyjnych, tak w miejsen, 

jak ua prowineyi, 
wykonuje wszelkie roboty pokostnicze, 


uskutecznia takowe punktualnie 


Dostarcza 


różnego rodzaju. 
140 (24 


waterkloset 


po cenach umiarkowanych. 


179 (242) 
24) 


Eisenconstructions-Werkstätte, Brückenbauanstalt, Dampf- 
hammerschmiede, Bau- und Kunstschlosserei. 


Adolf Schmack, Troppau 


liefert als Specialitaten: 


Dach- und Deckenconstructionen 


nach allen Systemen. 


Gitter-, Blech- und Kasten-Träger 


in allen Dimensionen, 


Strassen- und Eisenbahnbrücken, Gehstege 
Schmiedeeiserne Fenster 


jeder Form und Grösse. 
Fisen- und Weliblechbauten jeden Genres. 
Wellblech-Dachconstructionen. 
Glashäuser aller Arten. 


Schmiedeeiserne Kirchenarbeiten 


als: schmiedeeis. Fenster mit reichem Masswerke, Abschluss- und 
Gitterthuren, Communionbänke, Armleuchter, Ampeln, Opferstocke, 


Thürbeschläge in einfachster bis zur reichsten Ausführung. 
Thurmkreuze, Blitzableiter, Fahnenstangen. 
Veranden, 

Vordächer, Balcone, Hofüberdachungen, Oberlichten u Zierlichten, Gänge, Kioske. 
Schmiedeiserne Gitter jeder Art 
für Stiegen, Garten- und Hofeinfriedungen, Grüfte etc. 
Kirchen-, Friedhofs-, Einfahrts- und Garten-Thore, 
Fussabstreifgitter. — Schmiedeeiserne Säulen. 
Complete Stall- Einrichtungen 
praktische Stalifenster, Krippenanlangen, Boxe-Einrichtungen jeden Systems. 


Schmiedeeiserne Treppenanlangen 
Vortreppen, gerade Stiegen mit Podest etc. 


Wendeltreppen. 
Reservoirs, Gasometer, Kühlschiffe und Schornsteine. 
Schmiedeeiserne Gitterverzierungen 
Verzierte Thür- und Fensterbeschläge. 
Neueste Lichtpauseapparate ohne Glas ohne Rahmen ganz vom Metall, 


Constructions - Zeichnungen und Entwürfe sowie Kostenanschläge 
werden auf Wunsch angefertigt. 
Preiscourants gratis. 


Nakładem Krak. 


180 (10—2) 


Tow. Technieznego. 


CK uprzyw. 
PIERWSZA STYRYJSKO-POLSKA 
FABRYKA MARMORITU 


(dachówki, kafle, pomniki, płyty, posadzki itp.) 
w Krakowie, Zwierzyniec |. 40, 


poleca dachówki ogniotrwałe, absolutnie nieprze- 

makalne, z masy patentowanej „Marmoritem* zwa- 

nej. Jak również przyjmuje wszelkie obstalunki 
wchodzące w zakres kamieniarski. 


Próby na żądanie wyseła się bezpłatnie. 


173 (21—4) 


FABRYK A 


WYROBÓW BETONOWYCH 


Bióro i skład wszech potrzeb technicznych. 


Wyrabia płyty cementowe i marmurowe, krążki patentowane do bu- 
dowy studzien, rezerwoarów, dołów kloacznych i t. p.. rynny beto 
nowe do kanałów. kanały wszelkich rozmiarów, muszle pod rynny, 
nagrobki, słupy graniczne, schody, plyty cokołowe i gzymsowe, ba- 
seny do fontann, zbiorniki na wszelkie ciecze. 
Podejmuje się betonowania wszelkiego rodzaju. 


Ma na składzie: 
Cement, wapno hydrauliczne, papę, dachówki. łupek, rury steingutowe, 
posa d zki marmurowe, steingutowe, klosety, pisoiry, PE M 
hermetyczne, zlewy, maty trzeinowe, materyaľy przeciw wilgoci i t. d. 


M. ZIELENIEWSKI 


INŻYNIER. 142) 
w Krakowie, Grzegórzki 23. 


W drukarni Aleksandra Słomskiego i Sp. w Krakowie, 


